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SE MODIFICA EL PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS A LA

2017

EMPRESA ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.”

El Director General/de la C

brporacion Auténoma Regional del Atlantico C.R.A., en uso de sus

facultades legales contenidas en la Ley 99 de 1993, teniendo en cuenta la Constitucion Politica,

el Decreto 1076 del 2015,
concordantes v,

Que la Resolucion N°00163

Resolucién N°631 del 2015, Ley 1437 del 2011, demas normas

CONSIDERANDO

de Abril 3 de 2013, la Corporacion Auténoma Regional del Atlantico

C.R.A., renovo el permiso de vertimientos liquidos a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA

LTDA., con Nit 860.005.070
ambientales, permiso otorga

Que con los radicados N°
COLOMBIA LTDA., identifi
establecidas en la Resol

9, por el término de 5 afios, sujeto al cumplimiento de obligaciones
gdo con la Resolucién N°00515 del 2007.

5 003237 de Abril 18 de 2016, la empresa ROHM AND HAAS
da con Nit 860.005.070-9, dando cumplimiento a las obligaciones
ion N°00631 del 17 de marzo de 2015 y el Decreto unico

Reglamentario 1076 de mayo de 2015, presentd la propuesta del Plan de Reconversion a
Tecnologias Limpias en Gestion de los Vertimientos (PRTLGV).

Que con el Auto No, 00407 ¢
C R.A., inicid el tramite de

el 12 de Julio de 2016, la Corporacidn Auténoma Regional Atlantico
aprobacion del Plan de Reconversién a Tecnologias Limpias en

Gestion de Vertimientos, a |a empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., identificada con

Nit 860.005.070-8.

Que con el radicado No.

COLOMBIA LTDA., identifi

parte motiva del Auto en m
de la propuesta de aprobac
Vertimientos PRTLGV.

Que con el objetivo de evall

014437 de Octubre 6 de 2016, la empresa ROHM AND HAAS
da con Nit 860.005.070-9, presenté copia de la Publicacion de la
ncién y constancia de pago por concepto de evaluaciéon ambiental,
on del Plan de Reconversion a Tecnologias Limpias en Gestion de

arta propuesta del Plan de Reconversién a Tecnologias Limpias en

Gestion de Vertimientos PR]
con la normatividad ambien

LGV, y conceptuar sobre la viabilidad de su aprobacién de acuerdo
|, profesionales adscritos a la Gerencia de Gestién Ambiental de la

Corporacién Auténoma Regional del Atlantico C.R.A., practicaron visita técnica el 7 de
septiembre de 2016, origindhdose el Informe Técnico N°001152 del 23 de Noviembre del 2016,

en el cual se determinan los

“17.ESTADO ACTUAL DEL

empresa ROHM AND H
directamente responsable d
por la empresa Dow Agrf
No.00163 del 03 de abril de
al permiso de vertimientos li¢

(|

19.- OBSERVACIONES DE

Al momento de la visita técn
DOW AGROSCIENCES CO

19.1- La Planta de la empri

siguientes aspectos:

PROYECTO O ACTIVIDAD:

IAAS COLOMBIA LTDA., NO se encuentra operando, pero es la
b| tratamiento y disposicion final de las aguas residuales generadas
hSciences Colombia S.A., conforme lo establece la Resolucién
2013, modificada por la Resolucion N°445 de 2013, la cual renueva
juidos a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.

CAMPO:

ca a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., y a la planta
| OMBIA S.A., se observo lo siguiente:

bsa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., se encuentra fuera de

servicio, dejo de operar en ¢l mes de julio de 2013. Solo se encuentra suministrando a la planta

Dow AgroSciences Colomb|
energia eléctrica. ROHM |
residuales no domésticas.

Las aguas residuales no do
de Dow AgroSciences Colf

a S A, Agua, Vapor, Gas natural, aguas frias, aire comprimido y
AND HAAS, No genera aguas residuales domesticas ni aguas

mésticas y las aguas residuales domésticas generadas en la planta
dbmbia S.A., son entregadas a los sistemas de tratamiento de la
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empresa Rohn And Haas
sistemas de tratamiento y
Magdalena.

Colombia Ltda., quien tiene la responsabilidad y manejo de los
de los vertimientos liquidos que finalmente se descargan al rio

Las aguas residuales domé

ticas son tratadas por separado en una planta compacta de lodos

activados y luego del tratamiente se conducen al PIT #3 (piscina de igualacion).

.as aguas residuales NO

mésticas (industriales) son tratadas en un sistema de piscinas de

sedimentacién (PIT #1 y PIT|#2)

Todas las aguas residuales fratadas se encuentran en un registro denominado punto A, y de ahi
a través de tuberia se vierten en el rio Magdalena.

19.2- La visita técnica de in
Reconversion a tecnologias
de septiembre de 2016, se h

peccion para verificar la procedencia de la propuesta de un Plan de
Limpias en Gestion de Vertimientos (PRTLGV), se efectu¢ el dia 07
izo recorrido en la Planta y se identifican los lugares y/o ubicaciones

propuestas para la estalacion de los equipos planteados en el proyecto PRTLGV (ver

fotografias).

Fotogra 3

cuya area se destinara g

Fa

Fotografia No. 2

La empresa en referencia in
la purga de los Lavadores
emisiones de particulas, di

No. 7 Antigua PTAR de ROHM AND HAAS de Colom[a Ltda.,
ara e! montaje de la Etapa 1 denominada recuperacion y reciclaje de solidos

et ¥

tura area para montar el sistema de tratamiento Biolégico

formd que el proyecto contempla una etapa de reciclaje de solidos de
de gases (Scrubbers que operan como sistema de retencion de
bxido de azufre y oxido de nitrégeno) mediante un ajuste de pH,
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sedimentacién y filtracién del Lodo obtenido. Los Lodos se retornan al proceso productivo.
Seguidamente de hace un tratamiento conformado por tres (3) etapas: (1) Remocion de
Manganeso, (2) Oxidacién quimica y (3) tratamiento Biologico.

20.- EVALUACION DE LA DOCUMENTACION PRESENTADA:

F1 Radicado No. 003237 del 18 de abril de 2016, contiene la propuesta del Plan de Reconversion
a Tecnologias Limpias en Gestién de los Vertimientos (PRTLGV), para el cumplimiento de las
abligaciones establecidas eh la Resolucion 631 del 17 de marzo de 2015 MADS y en el Decreto
Unico Reglamentario 1076 de mayo de 2015.

Evaluacion.

Las razones por las cuales la propuesta de sistema de tratamiento de aguas aplica de
forma conjunta para las empresas ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.-(ROH) y DOW
AGROSCIENCES DE COLOMBIA S.A.-(DAS):

1. El manejo de las aguas|residuales de las empresas ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.-
(ROH) y DOW AGROSCIENCES DE COLOMBIA S.A-(DAS): cumple con todos los
requerimientos de ley y estq integrado de la siguiente manera:

- Las aguas residuales damésticas de ambas empresas se recogen por medio de un solo
sistema de tuberias que van a una unica unidad de tratamiento de lodos activados.

- Las aguas residuales | industriales generadas en las actividades de ROH y en las
operaciones de produccién|de DAS son recogidas por medio de un Unico sistema de canales y
luberias que van a una Unica unidad de tratamiento de sedimentacion.

- Las aguas tratadas (prpvenientes ambos sistemas de tratamiento de aguas residuales
domésticas e industriales) son bombeadas conjuntamente por um (nico sistema de bombeo
v conduccion hasta el Rio Magdalena.

2. La Corporacién Auténorpa Regional del Atléntico (en adelante “CRA’) otorgé los permisos de
vertimientos a la empresa|ROH a partir del afio 2002, considerando la operacién de ambas
empresas (ROH y DAS), dadas las autorizaciones de las entidades ambientales para manejar
asi, por medio de las siguiehtes resoluciones:

- Resolucién 33 de 2002, |por medio de la cual se otorga Permiso de Vertimientos Liquidos y
Manejo de Residuos Sdlido§ a la empresa ROH.

- Resolucién 515 de 2007) por medio de la cual se otorga Permiso de Vertimientos Liquidos a
ROH.

- Resolucién 535 de 2009,|por medio de la cual se modifica la Resolucién 515 de 2007 (Permiso
de Vertimientos de |ROH).

- Resolucion 1136 2010, por medio del cual se modifica la Resolucién 515 de 2007 (Permiso de
Vertimientos de ROH).

- Resolucién 163 de 2013, por rnedio del cual se renueva un Permiso de Vertimientos Liquidos a
- Resolucién 445 de 2013, por medio del cual se modifica la Resolucién 163 de 2013 (Permiso
de Vertimientos de ROH). :

Jada las caracterfsticas del pioceso de manufactura actual ‘produccion de plaguicidas) los
limites de vertimiento aplicgble a las Compaiiias son:

‘.
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« Agua Residual Dom ésﬁcé (Articulo 8 de la Resolucién 631 de 2015) —Carga menor a 625
kg/dia de DBOS.

» Agua Residual no Dpméstica (Articulo 13 de la Resolucion 631 de 2015) — Fabricacion de
Plaguicidas.

Adicionalmente, de acuerdq al Articulo 7 de la Resolucién 631 de 2015, el ingrediente activo es
el Mancozeb, el cual pertehece la categoria toxicologica Ill de acuerdo a lo establecido por la
OMS y Ministerio de Salud y Proteccion Social, y por tener und Dosis Letal Oral (DL50 oral)
mayor a 2000 mg/kg de peso corporal y no tener caracteristicas pealigrosas.

Ahora bien, con el fin de ¢ar estricto cumplimiento a la norma de vertimiento aplicable a las
Compaiiias en virtud de Ig Resolucién 631 de 2015 y de conformidad con las disposiciones
establecidas en los Articulds 2.2.3.3.6.1 al 2.2.3.3.6.4 del Decretoc 1076 de 2015, por medio del
presente documento se hace presentacién formal y en término del Plan de Reconversion a
Tecnologfas Limpias en Gestién de Vertimientos (en adelante el “Plan de Reconversion’).

Tal y como se podré evidenciar en el Plan de Reconversion propuesto, cumple con el Articulo
2.2.3.3.6.2 del Decreto 1076 de 2015, ya que esta formulado y disefiado con el fin de dar
cumplimiento a los siguientés objetivos:

1. Reducir y minimizar la garga contaminante por unidad de produccion, antes del sistema de
fratamiento y antes de ser mezcladas con aguas residuales domésticas.

. Reutilizar y reciclar suljproductos, materias primas y agua, por unidad de produccion, e
ncorporar directamente al groceso de produccion estos materiales reciclados.

Adicionalmente, dando cu phm;ento a lo establecido en el articulo 2.2.3.3.6.3 del Decreto 1076
de 2015, a continuacién s presenta el Plan de Reconversién dando estricto cumplimiento al
siguiente contendido exigid@ por la disposicién normativa anteriormente citada:

1. Descripcién de la actividad industrial, comercial y de servicio.

2. Objetivo general y objetios especificos y alcances del plan.

3. Caracterizacioén de las aguas residuales antes del sistema de tratamiento de conformidad con
los parametros establecidog en la Resolucién 631 de 2015

4. Carga contaminante de las aguas residuales antes del s:stema de tratamiento por unidad de
producto.
5. Definicion precisa de los cambios parciales o totales en los procpsos de produccion.

6. Definicion de los indidadores con base en los cuales se realizard el seguimiento al
cumplimiento de los objetives del Plan.

7. Estimativo de la reduc¢ion o minimizacién de las cargas contaminantes por unidad de
producto, antes de ser tratgdos por los equipos de control y antes de ser mezclados con aguas
residuales domésticas.
8. Descripcion técnica de Ids procesos de optfmfzac.fdn recirculacion y reaso del agua, asi como
de las cantidades de los subproductos o materias primas reciclados o reutilizados, por unidad de
produccion.
9. Plazo y cronograma de agtividades para el cumplimiento de la norma de vertimientos.
10. Presupuesto del costo {otal de la reconversion.

? Descripcion de la actividad mdustnal comercial y de servicio.

-,_—_r. la figura que se muestra a "ontrnuac:én se describe el diagrama de Ja sintesis de MACONZEB.
Figura No. 1 diagrama de la sintesis de Mancozeb.
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o876 EDA . Reaccién de
cs, :

50% NaOH & D14
Solucion da (314, 56%

p————i= C S, reciclado

Sulfato de Frecipitacion de
manganeso 23% Maneb
an-du do Manib
| Licor Madre

Agua lavado : Fill@ﬂbﬂ (1.6% Na,SO,)

l‘l’oﬁa homeda de Maneb

INSO,
de cal "'-—uJ,.- S A Tt

HmT L Reconslitucidn

Aguar +——»{_ :

lt_ndn da Mancozeb de reconslitucidnm

" Secado por Lavado de- ! Purga def
atomizacion i qases ] 'a;::::'

lPelvo de Marcezab 74.5%, 10% humedad

Agre caliente

Secado al vacio I————l- Agua de condencadores

lPolvu do Marcozeb 3% 1% humodad

Empacado 25 hig. 500 Hp big bazs

Di*hane M45 o Dithane M45 Técnleo, dependiendo c= conlenido de Lignosulfonato

Las materias primas inickales empleadas en la fabricacion del Mancozeb son bisulfuro de
carbono, etilendiamina y sqda céustica. Estas materias primas reaccionan en tanques hechos de
acero inoxidable provistos de enfriamiento. La reaccion exotérmica es controlada por los flujos de
adicién de las materias primas y el exceso de bisulfuro de carbono es retirado mediante

destilacién. La adicién de doda céustica controla el pH de la reaccion.

De la anterior reaccion se produce una solucién concentrada de Nabam, la cual se reacciona con
sulfato de manganeso formando etilen-bis-ditiocarbamato (EBDC) de manganeso o Maneb, el
cual es precipitado. El sélido de Maneb es filtrado y lavado con agua para remover sulfato de
sodio y exceso de sulfato |de manganeso. La filtracién provee una torta de Maneb que contiene
aproximadamente 60% dg Maneb y 40% de agua. La torta hameda es trasferida al tanque de
reconstitucién donde se le adiciona sulfato de zinc, lignosulfonato de calcio (dispersante) y
exametilentetramina —HMT (estabilizante). En este punto, el lodo de Mancozeb tiene
aproximadamente 60% de|Mancozeb suspendido en lignosulfonato y estabilizado con HMT,
£l material en Reconstitugion es usado para hacer diferentes formulaciones. Este material es
secado en un secador por|atomizacién, generando un polvo con £0% Mancozeb y 11% de agua.
-Luego, este polvo es llevagio a un secador rotativo al vacio produciendo Mancozeb con menos de

1% de humedad. Este polvo es enfriado y empacado. Lignosulfornato de calcio adicional es
cargado para ajustar el cpntenido de Mancozeb. Si no se adiciona lignosulfonato, el producto
final termina con aproximddamente 86% de Mancozeb y se denomina Dithane M45 Técnico y se
vende a formuladores. Cuando se adiciona lignosulfonato, este producto se vende como Dithane
80%WP. El producto final s empacado en presentaciones de 500 kg 0 25 kg.

2. Objetivo general y objetivos especificos y alcances del pian.

' Tal como se menciond| anteriormente el Plan de Reconversion propuesto permite dar
cumplimiento a los objetivps:

1. Reducir y minimizar la| carga contaminante por unidad de produccién, antes del sistema de
tratamiento y antes de serimezcladas con aguas residuales domésticas.

2. Reutilizar y reciclar spibpreductos, materias primas y agua, por unidad de produceion, e
incorporar directamente a| proceso de produccion estos materiales reciclados.

El presente Plan de Reconversién se limita a la incorporacion de reciclaje en el proceso
Y productivo e implementacion de un nuevo sistema de tratamiento de aguas residuales no
\.;;fod domésticas para cumplir lcon los limites de concentracion descritos en la Resolucién del 2015
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dentro de los términos establecidos en el numeral 1 del articulo 2. 2 3.3.11.1 del Decreto 1076 de

2015.

El sistema de tratamiento
desempeiio actual cumple

3. Caracterizacion de las

aguas domésticas no seré intervenido al determinarse que su
Ibs nuevos limites de concentracion para este tipo de agua residual.

guas residuales antes del sistema de tratamiento.

De la produccién de fungigidas en la Planta de Barranquilla, dos (2) corrientes principales de
aguas residuales son generadas:

a)- Licor madre del procesp de filtracién de sélido de proceso generado en la precipitacion de

Maneb.
h)- Purga de lavado de ga

des proveniente de los lavadores de g=ses empleados en el control de

/as emisiones al aire captutando material particulado fino del proceso de secado de Mancozeb.
=sta corriente tiene un maypr contenido de sélidos suspendidos.

Estas corrientes son comblnadas en el tanque de aguas amarillas para luego ser transferidas al
filtro Sparkler, donde inicia|el tratamiento de las aguas residuales no domésticas. El efluente del
filiro es transferido a dos (2) piscinas de sedimentacion en serie.

Las aguas de las piscinas

de sedimentacion y de contencion son vertidas al rio Magdalena

mediante una tuberia sublerranea y luego subacuatica.

En las siguientes tabla se
afios 2012 al 2015 en

bresentan los valores obtenidos en los monitoreos semestrales de los
la entrada al filtro Sparkler, primer equipo de control de las

aguas residuales no domesticas.

Tabla No. 1. Caracteriza
filtro Sparkler (Tanque d

i6n de corriente de agua residual no domeéstica a la entrada del
aguas amarillas) durante los afios 2012 al 2015

Paramero umana | denerymer | promeme | JENMTIENTS | NCHEST
Caudal mtSdia 166,32 1889 241,31 241,31
. e 6.a8 5,70 &.89 6.60
3::;:;;17.3“! é’;‘;’; Myl O 2.008,00 3.849,92 0. 780,00 2.766.40
3:"3:{‘?:‘:':::%‘?? mg/L O, 66,67 421,316 1.3s8.08 1.262.76
f_:'::“;: ?;';f_'.r“d"“" mg/L 866,17 1.647.58 2.353,00 2.353,00
3°{5 i sédimentablos mgsL a.10 13.6a =+.0o 12.00
Grasas v Aceites mgsl 3,23 5,76 " o099 5,09
Fenoles mg/L MN.D. [N = MO MN.O.
MNitrégeno Total (M) mglL 181,20 AS.67 s 3555,60 N.D
sulfates (SO. ™) mp/L a0.227.84 63.023,61 +6.750,62 73.307.96
Arsenica (As) ngll N.D. MDD (LN =} nN.D
cine (Zn] /L 0.59 240,91 411,16 249,15
cabro (Cu) st O, N.D. N.O. ~NO
crama (Er) mefL MN.D. ~N.D. [T H =" ~N.D
rMorcurie (M) gl -1 ~N.D. TR=-H nN.D
EBDC lmesL M.O. D [*R-% MN.D
Manganess AL 1.244,24 2.145,78 3.0a9.38 z.205.84
sondes disueltos mast 32.680,00 78.555,32 128.293,33 20.236,00
Fosfatos maSL ~N.D. 0,06 0,27 ~N.D

4. Carga contaminante
unidad de producto.

de las aguas residuales antes del sistema de tratamiento por

A continuacion se prese
en la corriente de entra
Ultimo antes de iniciar

tan las cargas expresadas en kg por dia de los contaminantes medidos

ai filtro Sparkler (tanque de aguas amarillas), considerado el punto
tratamiento del agua residual no doméstica. Los contaminantes no

detectados en los monitofeos semestrales de los afnos 2012 al 2015 no fueron incluidos.
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Tabla No. 2. Carga de cdntaminantes de la corriente de agua residual no doméstica a la
entrada del filtro Sparkleri(Tanque de aguas amarillas) durante los anos 2012 al 2015

Valor -
Paramesre Liwsa | Mareromior [ oimome | fomereses | Omes oas

D!:';:P':f_:‘“{éms Py kg /eiia asz,23 7o3.83 1.185.50 e86.70
::g:?d:':"";égf:‘ kn/elis 18,27 100,72 S0a.33 s04.33
i::::‘: f;‘;_‘:‘;’““'dﬂ‘ cg/cia 144,02 3z27.00 sav,07 se7.07
?&"E“é'} redimantmbles g/ clin a.7a 2.56 &,a8 =2 80
GEranns v AceitTes ez /ciln o.97 1,74 =241 = 41
Nitrogeno Totgl 4051 g/ etio BO.1 3 SO Z=a aa . Ta s8G.7Ta
Cime (TN} kpsetia o112 43 .40 25,72 s0.03
fManganeso g /cita AT T AD6 .60 are.aoa 531.91
Sulfatos (SG, *) g/ ctia Se.e88 .65 41,8894, .52 17.887 .22 17.687 .22
salidos disuoltos kg /cita S.a3n, 7o 16,051,052 =800 .67 =1.770.98
Fosfatos e/ ctism - o0 .08 -

Debido a que el fungicida groducido en la planta de Soledad se fabrica en version en polvo y en
base acuosa (emulsién coricentrada) liquida, y su produccién se contabiliza en distintas unidades
(polvo en peso y liquido én volumen), se utiliza el contenido de ingrediente activo para poder
contabilizarios con la mismg base.

En la siguiente tabla se pfesentan los dias que operd la planta de fungicidas y la produccion
anual de los afios 2012 al 2015 expresada en toneladas de ingrediente activo, con el objetivo de
determinar la carga de los |contaminantes por unidad de producto antes de las unidades de
control:

Tabla No. 3. Carga de cdntaminantes de la corriente de agua residual no doméstica a la
entrada del filtro Sparkler (Tanque de aguas amarillas) por tonelada de ingrediente activo
durante los afos 2012 al 2015.

Parametro Uniciad

2.012 2.013 2.014a .05 FPromedio

Dias do 1o planta en
operacion

Produccidan da
Ingrediente active
Demanda Quimica
da Oxigeno (DQO)

Demandas Blolaogica

| de Oxigeno (DB8O,)

solidos Suspendidos
Totales (SST)

Sdlldos sedimentables i

Qias / afo

Ton 1A/
Filal-1

233.5 2A2.0 211,75 323s.5

®.101 EB.ags T.6A2Z HBH.3S5a

Bg/ton A 33,789 Te.05 305,23 26.27 28 .62

Kg/tam LA 1.35 1.0 203 12,16 “+, 26

Rz /Sran 1A 10.93 w24 11,34 21.12 13.29

ZStor LA o.21 a.00 2,23 o.70 o.10

(SSED)

GSrasas y Acaites Ep/ran LA 0.03 0,04 Q.00 o.o07F 0,05
Nitrégeno Total (MNN) Eg/ton A 1.80 2.21 1,74 =] 2,04
cinc (Zn) !g/to'n LN 1.54a 4,69 0.67 3.1 1.76
Manganeso Rg/rdn 1A 15.07 12,73 19.27 24,27 17.82
Sulfatozs (SO, T) Bg/ton LA as3.11 a7ys.ao 449,17 610,98 474,41
saliclos disusltos kg/fron LA azZ1.99 210,24 aoc . on TEHa.89 as51. 77
Fasfatos lgftcl_n LY - .00 ;- = .00

Ton IA: Toneladas de ingrediente activo.
5. Definicién precisa de los cambios parciales o totales en los procesos de produccion.
El cambio a realizar en el proceso de produccién consiste en la sustitucion de cargas de agua de

proceso por lodo conformado de la concentracién de sélidos suspendidos de la corriente de
purga de lavado de gases generada en la Etapa productiva de secado por atomizacion.

Las cargas de agua son réalizadas al inicio del proceso de reconstitucion donde se carga agua
para disolver sulfato de clnc en polvo, y en la fabricacion de /a formulacion en base acuosa
(emulsién concentrada), dpnde se usa agua de proceso para diluir el producto hasta sus
especificacion de ingrediepte activo.

A pesar que se reducira gl consumo de agua, el principal objetivo es la re-incorporacién de los
sélidos suspendidos que actualmente se envian al sistema de tratamiento en la corriente de
vurga de lavado de gases. _ -

I’.
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6. Definicion de los indi¢adores con base en los cuales se
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realizara el seguimiento al

cumplimiento de los objetivos del Plan.

a) Indicadores de resultadc
% de lodo reciclado

1S

% de cumplimiento de limites

b) Indicadores de gestion:

% de cumplimiento de cronpgrama

7. Estimativo de la reduccién o minimizacion de las cargas contaminantes por unidad de

producto, antes de ser

tados por los equipos de control y antes de ser mezclados con

aguas residuales doméstjcas.

La Etapa de reciclaje prop
de lavado de gases con
dicha corriente.

esta en este plan consiste en la concentracion de la corriente purga

| fin de reincorporar una alta porcién de los sdlidos suspendidos de

La fraccién con baja concéntracién de sdlidos es enviado a las siquientes Etapas de tratamiento

v la fracciéon con mayor pr

orcién de sélidos es reincorporada al proceso productivo.

La purga de lavado de gases se combina con el licor madre en el tanque de aguas amarillas

antes de pasar por el filt

Sparkler. A continuacién se presentan los valores de concentracion,

carga y carga por toneladg de ingrediente activo de los principales contaminantes de la corriente
en la entrada del filtro Sparkler con las condiciones actuales y después de la implementacion de

la Etapa de reciclaje.

Con los valores de con
establece la relacion de

entracién de los contaminantes descritos en la siguiente tabla se

carga de contaminantes por tonelada de ingrediente activo para
una produccién estimada.

corriente de entrada al filtro Sparkler (Tanque agua amarilla) con las condiciones actuales

Tabla No. 4. Estimacidi de concentraciones de los principales contaminantes en la
y después de implementar ia Etapa de reciclaje.

1 2
condiciones actuales Después de Imp ementacidn
cde Etapa de reciclaje
Purga de LicoR Entrada Purga de LG Entrada
Parametro unjdad lavador e filtro lavador e dre filtro
: de gases Sparkler de gases sparkler
caudal m”ydia 40,0 160,0 200,0 39,6 160,0 199,6
Demanda Quimica
4 - 4, . 700 4.500 .500 698
de Oxf&eno (Do) mglfL O . sS00 3.500 2 5 3.5 3
DamAnds BIOICHE mglL o ao0 300 220 aoco 300 220
de Oxigeno (DBEO.)
Salidos
suspendldos L 5.000 150 1.220 100 150 140
Totales (S5T})
Cinc (Zn} n-{g/q. 700 75 200 i 10 75 62
Manganesc rrlgjL ' a00 2.000 1.680 1so 2.000 1.633

de carga (en kg/dia) de los prfncfpafes contaminantes en la
Itro Sparkler (Tanque agua amarilla) con las condiciones actuales

Tabla No. 5. Estimacii
corriente de entrada al

y después de implementar la Etapa de reciclaje. .




-I | @ Purga del
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Después de Implementaclidn
Condiciones actuales de Etapa de reclclaje
Purga de Entrada Purga de Entrada
Parametro Uniglacd favador Ltear filtro lavador g flltro
macire | madre
de gases Sparkler e Eases Sparklar
Deaemanda Quirmica, g
de Oxigens (DQO) keg/Hia | 180,00 560.00 740,00 178,20 560,00 738.20
Demanda Blolaglica
de Oxigeno (DBO-) kp/Hia 16.00 a8 00 6a4.00 15.84 48,00 63.84
Solidos
suspendlidos kg/fia 200,00 24,00 224,00 3.96 24,00 27.96
Totales (S5T)
Cine (Zn) kg/Ein 28,00 12,00 <40,00 ©,a0 12,00 12,20
Manganezo kg letia | 16,00 320,00 3=26.00 ‘5,94 320,00 225,24

tonelada de ingrediente activo en la corriente de entrada al filtro Sparkler (Tanque agua

Tabla No. 6. Es_timaciéE de reduccién de los principales cargas contaminantes por
amarilla) al implementar la Etapa de reciclaje.

Eondicions Después de Porcentaje de
Pardimetro Unidid Implementacion de reduccidn de carga
actuales
Etaps de reciclaje contaminante
Dins de la planta
an oparacldn Dias/#7io e
Produccian ca Ton i/ £2.300
| ingrediente activo afic =
Demanda Quimica
de Oxigens (DOO) kg/tom LA 29,87 29.79 0.2%6
Demanda .
Blioldgica de kp/tomn 1A 2.58 2,58 .22
Oxigeno (DBO.)
Solidas k;
| Suspendidos kgltomn 1A 2,04 1i.13 87.5%6
| Totales (SST)
i Cinc {(Zn) kp/tomn 1A 1.6 o.Sc 69,0%
i
5
1 Manganeso kg/tom ta 13.56 13.16 3.0%6

8. Descripcién técnica de los procesos de optimizacién, recirculacion y redso del agua, asi
como de las cantidades|de los subproductos o materias primas reciclados o reutilizados,
por unidad de produccioh.

Los sistemas propuestos g implementar en el presente plan consisten en una Etapa de reciclaje
v en un nuevo sistema de tratamiento, el cual cuenta de 3 Etapas principales:

Etapa 1. Remocion de mangangso
Etapa 2. Oxidacién quimica, y
Etapa 3. Tratamiento bioldgico

Detalles de cada Etapa son descritas a continuacion. Al final se presenta un esquema con las
Etapas combinadas (Figra No. 10), un esquema con los principales equipos del sistema de
tratamiento (Figura No. 11), un resumen de las corrientes del sistema de tratamiento (Tabla No.
8) y un resumen de los prifjcipales equipos (Tabla No 9).

A3} Sobre- I i
Sedimenticien [ nadante de ¥ RT | b1
pH 8,3 smlento

: ; @Filmdn
) oo I Fiacon | ¥ 0 o es

+
| Teftn_ de ) Cenlormaclén @ Lodon
itracion do Lodo rociclar

Figura Nd 2. Diagrama de flujo de la Etapa de reciclaje de sélidos

La principal oportunidad de reciclaje en una corriente de agua residual ha sido identificada en la
purga del lavado de gases (R-1). Los sdlidos suspendidos de esta corriente provienen del
proceso de secado de Mancozeb. Estos sélidos son removidos y reciclados de vuelta en




“POR MEDIO DE LA CU

 REPUBLICA DE COLOMBIA
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A.

RESOLUCION No.

EM

=-000022

L SE MODIFICA EL PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS A LA
RESA ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.”

2017

Los sdlidos de la corriente de purga de lavado de gases seran reciclados en una serie de pasos:

i

Se adicionaré sulf:

que los solidos se sedimenten.

manganeso).

¢ &

se transferira a la primera Etapa de tratamiento (remocién de manganeso).

4 La torta (R-5) pro
en el proceso de n
(R-6)

Pusga del lavade
de ganes

Tangqun

caustica

@

\ 4

De la Etapa de reciclaje dé

~ Lodos a reciclar (R

tratamiento

Figura No 3. Equipps de la Etapa 1 del sistema de tratamiento de aguas residuales.

Tangue
alimeniscion -
delfiltro, 13 m? =

Fillte prensa £1
A placan 05 mx05m

to de cinc y luego el pH se ajustara a 8.5 con soda céustica para lograr

Una vez los sélido suspendidos se sedimentan, se generara un sobrenadante de pH 8.5
(R-2) el cual sera transferido a la primera Etapa de tratamiento (remocién de

Los sdlidos sediméntados formaran un lodo (R-3) el cual se pasara por un filtro prensa.
Como resultado de la filtracién en el filtro prensa, un filtrado de pH 8.5 (R-4) se generaré y

niente del filfro prensa se re-dispersara en lodo para poder cargario
panufactura de Mancozeb en forma liquida formando el lodo a reciclar

sélidos, las principales corrientes salientes son:

+6) con aproximadamente 10% de sdlidos suspendidos totales para ser
ceso de manufactura;

«+ Sobrenadante y filtrado de pH 8.5 (R-7) con menos de 200 ppm de sélidos suspendidos

Tabla No. 7. Resultados ésperados de las corrientes de la Etapa de reciclaje de sélidos.

totales y una imp
Etapa de tratamien

recuperados en el fa

rtante reduccién de contenido de cine, que se transferiré a la primera
[0 reinocion de manganeso.

Numero B Fivjo '

i ey 1;-;5?};:; e ol ot {n?{g?u oot) | o)
| R Purga g:s’::?d‘"‘e ‘0 60-70 | 30007000 | 600-800 | 300-500 | 300-500 | 4.000-5.000
| R2 | sobrenadantedepHes | | 30 75-85 100 - 200 <10 <150 | 300-500 | 4000-5000
1 RrR3 Lodo 10, 15,000 - 25.000

R4 Fillrado de pH 8.5 96 75-85 100 - 200 <10 <150 | 300-500 | 4.000-5000
RS Torta 04 300.000 - 500.000

RS Lodo a reciclar 24 80.000 - 120,000

R7 S“"“"”gmeg“"*“" 296 . | 75-85 100-200 <10 <150 | 300-500 | 40005000

@‘E(
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Sistema de tratamiento| de aguas residuales no domésticas - Etapa 1: Remocién de
manganeso

— — ——— — — — — — — — T— — e — — — — o St o St St S

| _ Etapa 1 de tratamiento:
Reciclafe | @— " ‘Remocion ds Manganeso
2

Disposicion’

[ o Aluste g0 B Sk y O Lotoce . 2] '@Turl: do
[ caustica pH2 1t 4 flanganzso Fltracion Manganeso final
[ v :
Filtracién @ Lieor ] @ Sobrenadants @ Filtrade
mphnr.g madre de pH 11 de pH 11
| P I, |
e

s 1 B B 1

Figura No 4. Diagrama de flujo del sistema de tratamiento de aguas residuales —Etapa 1 Remocién
de solidos

El manganeso sera remoyido‘adicionando soda cédustica para incrementar el pH a 10.8 - 11.2 y
luego el manganeso se pfecipitara en forma de hidréxido de manganeso. A esos valores de pH,
el cinc también se!precipitg en forma de hidréxido de cinc.

Los pasos de |a Etapa 1, rémocién de manganeso, son los siguientes:

=% Ellicor madre (1-1)|es combinado con el sobrenadante y filtrado de pH 8.5 (R-7).

% Luego, a la mezcla se le adicionara soda céustica formando hidréxido de manganeso y
cinc como sélidos suspendidos.

%+ Después del ajustel de pH y formacién de hidréxidos, se permite la sedimentacién de los
solidos formados. La corriente se separara en un sobrenadante de pH 11 (1-2) y un lodo
de manganeso (1-3).

<+ El lodo de manganeso seré enviado a filtracién para reducir su contenido de agua. El
filtrado de pH 11 (1+4) seré combinado con el sobrenadante de pH 11 y enviados a
la siguiente Etapa|de tratamiento, Etapa 2 oxidacién quimica,

<+ La torta de manganeso (1-5) formada en la filtracién seré envieda a disposicién externa.

Filtro d= proceso

: {r7)
; "7 Tangue
: alimentacion dal Filtro prensa £2

4 s fites fin. 49 40placas 1.0mz 1.0

A Etapa 2 de

Oxidacion

Figura No 5. Equipos de la Etapa 1, remocién de manganeso, del sistema de tratamiento de aguas

De la Etapa 1, remocion de manganeso, las principales corrientes salientes son el sobrenadante
y filtrado de pH 11 (1-6) can pH cercano a 11, sdlidos suspendidos totales menores a 100 ppm,
concentracion de cinc mepor a 2 ppm y contenido de manganeso menor a 10 ppm, que se
transferiré a la Etapa 2: oxigacién quimica.

Sistema de tratamiento de aquas residuales no domésticas - Etapa 2: Oxidacién quimica
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Oxidacion P deospuésde
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E:‘apa 2 cle tratamiento:
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b

Figura No 6. Diagrama de flujo de! sistema de tratamiento de aguas residuales —Etapa 2 Oxidacion
guimica

El objetivo de esta Etapa de oxidacion quimica, es convertir los productos intermedios del
Mancozeb que son dificilels de biodegradar, los cuales hacen parte de la demanda quimica de
oxigeno total. Esto permite que la corriente de agua residual sea mas biodegradable,
aumentando la demanda bjolégica de oxigeno de la corriente tratada.

El sobrenadante de pH 11|y el filtrado de pH 11 (1-6) serén combinados y luego se les agregara
peréxido de hidrégeno, obtenido una corriente denominada agua después de oxidacion (2-1).
Como resultado de la adicibn de perdxido el pH de la corriente se reduce de 11 a 4.

Pefexido de
Hidrogeno

Oxidacion ]
- 60 m? ! !

Figura No 7. Equipos de |la Etapa 2, oxidacion quimica, del sistema de tratamiento de aguas
residuales. g

El principal equipa de esta Etapa 2 de oxidacion quimica, es el tanque de oxidacion (2-A), el cual
serd usado para recibir @/ sobrenadante y filtrado de pH 11. En el tanque de oxidacién se
adicionara el perdxido de Ridrégeno.

£1 tanque tendré una capagidad de 60 m3 resultando en un tiempo de retencion de 5-6 horas.

La agitacién seré generada per una bomba externa y una boquilla de chorro interna. De la E
Ftapa 2 oxidacién quimica, la corriente saliente es el agua después de oxidacién (2-1), con pH
cercano 4, sélidos suspendidos totales menores a 100 ppm, concentracion de cinc menor
a 2 ppm, contenido de|manganeso menor a 10 ppm y DQO alrededor de 3.200 ppm,
que se transferiré a la Btapa 3: tratamiento biolégico.

Sistema de tratamientd de aguas residuales no domésticas - Etapa 3: Tratamiento
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| Bio-
* Tratamiento

P Clarificacion

g— — —
@ Agua de
condensadegres

@ Agua

después de

oxidacion

:

Soda

causticd

!
L —

I
I
b
—l—b 'Ecualizacion
!
l
l
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I
IE
1
|

1

@ Bio-lodo Disposicion |

3__-9(:3:!0 —p seco :

.\ Erapa 3 de iratamiento: l
Tratamienic hbiolégico _]
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Figura No 8. Diagrama dg flujo del sistema de tratamiento de aguas residuales —Etapa 3

Tratamiento bfo!égico

El tratamiento bioldgico

aerébico serd usado para reducir la carga orgénica remanente

(DQO y DBOS5). Para mantener las condiciones adecuadas para la biomasa (bacterias
aerobias), el pH necesita incrementarse a valores cercanos a peutro y la concentracion de

sales debe reducirse antes

'os siguientes:

+ FEl agua después

agua de los conde

del bio-tratamiento. Los pasos en la Etapa 3 tratamiento biolégico son

de oxidacién (2-1) sera transferido al tanque de ecualizacion

sadores (3-1) usada en los eyectores de vapor del proceso de secado

donde se adicioniré -soda céustica para incrementar el pH cercano a 7, y se adicionara

al vacio para redu
«+ Una vez el pH es

transferida al bio-
= Después que la c

(3-2) mediante cla

ir la concentracion de sulfatos.

aumentado y la concentracion de sulfatos ajustada, la corriente sera
actor aerobio donde las bacterias reducirén la carga organica.

a orgénica es reducida, la bio-masa seré separada del agua tratada
ificacion por gravedad. La mayor parte de la bio-masa es devuelta al

bio-reactor y una ppcién pequefia de la bio-masa es separada.

La bio-masa sep

raca, denominada bio-lodo (3-3) se le reducird el contenido de agua

formando un bio- Iado seco (3-4) el cual seré dispuesto externamente.

Apua de
Condensader

31

[an

Tanqueda: il
Ecualizacién
f200m

i -

LR Clarifizader !-;

a0 md { l

jo-reastur
1,300 m*

Lecho de secado. " o S

Figura No 9. Equipos de
residuales.

De la Etapa 3 tratamientg biolégico, la

pH cercano de 7, sélido§
menor a 2 ppm, conter
DQO menor a 300 ppm

Ja Etapa 3, tratamiento biologico, del sistema de tratamiento de aguas

principal corriente de salida es el agua tratada (3-2) con

suspendidos totales menores a 100 ppm, concentracién de cinc
ido de manganeso menor a 10 ppm, DBOS menor a 100 ppm y
que se descargan en el rio Magdalena.
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Figura No 11. Pringipaies equipos del sistema de tratamiento de aguas residuales.

Tabla No. 8. Resultados lesperados de las corrientes del sistema de tratamiento de aguas

residuales propuesto.
Nomero . Flujo :
Descripcién de la ) 58T Zn Mn DBOg pao
de la 5 prometio pH
corriente cormiente (mldis) (mg/L) (mglL) {malL) (moiL} (mg/L)
1-1 Licor Magre 160 7.0-80 50- 150 50-100 1.500 — 2.500 200-400 3.000 - 4.000
1-2 Sobrenadante de pH 11 150 10.5-11.5 50 -150 <2 <10 200 - 400 2.500 - 3.500
1-3 Lodo de manganeso 50 15.000 - 20.000
1-4 Filtrado de pH 11 48 10.5-11.5 100 - 200 <2 <10 200 - 400 | 2.500-3.500
1-5 Torta de manganeso 2, 350.000 - 450.000
15 Sobrenzia:}t:;ﬁ!lr&dﬂ 168 10.5-115 50 - 150 <2 <10 200 - 400 2.500-3.500
2-1 Aqua despyés de 198 35-45 50 - 150 <2 | <10 300-500 | 2.500-3.500
oxidacion -
31 Agua de condgnsadores 200 B5-75 <100 <2 <2
33 Bio-lodo 4-14 3.000 -10.000 '
34 Bio-lodo seco 1150 kg / dia
32 Aguz tralada 388 8.5-85 50 -100 <2 <2 <100 <300
Limiles de la Resoludion 635 de 5.0-9.0 <200 <3 <200 <800
2015 E i I

Tabla No. 9. Lista de equi

pos principales
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Nuamero del equipo Desecripcian del equipo Volumen Comentario
1-A Tanque de ajuste de pH 32 m3
1-B Tangque de soda caustlica 35 m?
1-C Clarificador 80 —300m? Allurs: 5 metros; diametro: 5 — 10 metros.
1-D Tanque fle alimentacién del filtro 40 m?
» 40 placas; placa: 1000 mm por 1000 mm

1-E Filtro prensa #2 Pyt
2-A Tahque de oxidacidn 60 m? .
3-A Tanfijue de ecualizacidn 1.200 m?
3-8 Bio~reactor 1.800 m? Volumen operative = 2 x 800 m?
3-C Clarilicador 440 m? 13 m de diametro, 130 m?

| ~ : Largo: 25 m: Ancho: 20 m;

! . 3-D UYecho de secado 500 m? Profundidad- 1 m.

9. Plazo y cronograma de actividades para el cumplimiento de la norma de vertimientos.

A continuacion se describen las Etapas principales en la implementaciéon del sistema de
fratamiento de aguas residuales para la planta de Barranquilla. Con el plan propuesto, se
conseguiré el cumplimientd de los limites de vertimiento descritos en la resolucion 0635 del 2015
antes de abril del 2.020.

% [Inicio de ingenieria basica: Febrero 2017

<= Inicio de ingenieria ge detalle: Septiembre 2017

< [nicio de pedido de equipos de mayor tiempo de entrega: Junio 2018

4 Inicio de Etapa de construccién: Septiembre 2018

= Terminacién de Etapa de construccién: Agosto 2019

<+ Culminacién de puesta en marcha del sistema de tratamiento: Noviembre 2019
10. Presupuesto del costo total de la reconversion.
Basado en el estado de la ingenieria actual del proyecto, se establecié el siguiente estimado
preliminar del costo del prpyecto. El costo esta divido en las Etapas de reciclaje y tratamiento
descritas en el numeral 8.

Etapa 1. Reciclaje de soélides 2.880 millones de pesos
[lapa 2. Remocion de manganeso 3.300 millones de pesos
Etapa 3. Oxidacion quimic 3 2.010 millones de pesos
Etapa 4. Tratamiento biologico 5.250 millones de pesos
Costo total 13.440 millones de pesos

CONSIDERACIONES CRA:

1)- De conformidad con el Articulo 2.2.3.3.6.4 del Decreto 1076 de 2015, la propuesta de Plan de
Reconversion se presenté gentro del término legal establecido en la normatividad vigente.

2)- Cumple con los objetives eétablecidos en el articulo 2.2.3.3.6.2 del Decreto 1076 del 26 de
mayo de 2015. '

3)- Incluye toda la informadién solicitada en el contenido del articuio 2.2.3.3.6.3 del Decreto 1076
del 26 de mayo de 2015.

22.- CONCLUSIONES:

22.1- El Radicado No. 003237 del 18 de abril de 2016, contiene la propuesta del Plan de
Reconversion a Tecnologias Limpias en Gestion de los Vertimientos (PRTLGV), para el
cumplimiento de las obligdciones establecidas en la Resolucion 631 del 17 de marzo de 2015
MADS y en el Decreto Unico Reglamentario 1076 de mayo de 2015, este cumple con lo
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de marzo de 2015), la em
vertimientos liquidos vige
octubre de 2010 y este ¢
dicho permiso, por tanto,
mayo 2015 (régimen de Tr
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3.6.4; 2.2.3.36.2; 2.2.3.3.6.3 del Decreto 1076 de 2015, este se
legal establecido en la normatividad vigente.

cia la nueva norma nacional de vertiriientos (Resolucién 0631del 17
esa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., contaba con permiso de
es expedido con base en la normatividad vigente antes del 25 de
mpiia con los términos, condiciones y obligaciones establecidas eri
e aplica el numeral 1 del Articulo 2.2.3.3.11.1 del Decreto 1076 de
nsicidn para la aplicacion de las normas de vertimientos).

ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., opta por un Plan de
Limpia en Gestién de Vertimientos, el plazo de que trata el numeral
pliara en tres (3) arios, es decir, ROHM AND HAAS COLOMBIA

marzo de 2020 para cumplir con la nueva Norma Nacional de
blucion 0631del 17 de marzo de 2015.

DE LA DECISION/ A ADOPTAR

De acuerdo a las conclusi
2016, de la Gerencia de
ambiental esta Corporaci
Limpias en Gestidn de
COLOMBIA LTDA., el cua

V‘%;timientos (PRTLGV)

bnes derivadas del Informe Técnico N° 1152 del 23 de Noviembre de
Gestién Ambiental de la C.R.A., y dando aplicabilidad a la norma
considera VIABLE, aprobar el Plan de Reconversion a Tecnologias
presentado por la empresa ROHM AND HAAS
quedaréa condicionado al cumplimiento de obligaciones ambientales.

Es importante anotar que el articulo 2.2.3.3.6.2. del Decreto 1076 del 2015, define en su

Paragrafo, que el Plan de
narte integral del permisa
incluyendo dicho Plan.

En este aparte se indica
articulo 2.2.3.3.5.9, establ
presenten modificaciones
instrumento ambiental, pag

Reconversion a Tecnologias Limpias en Gestion de Vertimientos es
de vertimientos y en consecuencia el mismo debe ser modificado

e la norma sobre vertimiento compilada en el Decreto 1076 de 2015,
ce la modificacion del permiso de vertimiento, cuando quiera que s
o cambios en las condiciones bajo las cuales se otorgd diche
r tanto el usuario debera dar aviso de inmediato y por escrito a la

autoridad ambiental compgtente y solicitar la modificacién del permiso, indicando en qué consiste

'a modificacion o cambio |

Asi las cosas, esta Autorid

anexando la informacién pertinente.

ad arnbiental, estima pertinente dar aplicabilidad a norma y procede a

modificar el permiso de vertimientos liquidos el cual fue otorgado con la Resolucién N°00515 del

2007, y renovado con la
articulo DECIMO, con su
Limpias en Gestiéon de V
LTDA., sujeto al cumplimi
este Plan hace parte integ

Resolucion N°00163 de abril de 2013, en el sentido de adicionar el

PARAGRAFO, el cual aprueba el Plan.de Reconversion a Tecnologias

rtimientos (PRTLGV), a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA
nto de obligaciones ambientales, toda vez que la norma establece que

ral del permiso de vertimientos otorgado.

Se infiere de lo anterior g
este proveido, se entien

ue la modificacion del permiso de vertimientos liquidos aprobado en
a partir de la ejecutoria del presente acto administrativo y hasta la

vigencia del permiso de vgrtimiento es decir hasta abril del afo 2018.

FUNDAMENTOS JURIDICOS

La Constitucion Politica ¢le Colombia, en los articulos 8, 63,79 y 80 hacen referencia a la
‘obligacién del Estado de proteger las riquezas naturales de la Nacion, prevenir y controlar los
factores de deterioro ampiental, imponer sanciones legales y ‘exigir la reparacién de danos
causados, el derecho de toda la poblacion de gozar de un ambiente sano, de proteger la
diversidad e integridad del ambiente, relacionado con el caracter de inalienable, imprescriptible
e inembargables que se |g da a los bienes de uso publico.




CORPORAC

RESOLUCION No. - - 000022

REPUBLICA DE COLOMBIA ,
ION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A.

2017

“POR MEDIO DE LA CUAL SE MODIFICA EL PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS A LA

EM

Que el articulo 23 de la
Auténomas Regionales co

RESA ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.”

Ley 99 de 1993 define la naturaleza juridica de las Corporaciones
mo entes, “...encargados por ley de administrar, dentro del drea de su

Jjurisdiccién, el medio ambiente y los recursos naturales renovables y propender por su desarrollo

sostenible, de conformidad
Ambiente...”
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a
licencias ambientales req%

Que el numeral 12 del
Corporaciones Auténoma
seguimiento ambiental de

§ con las disposiciones legales y las politicas del Ministerio del Medio

ibidem, “es objeto de las Corporaciones Auténomas Regionales la
medidas tendientes a la preservacion, proteccién y manejo del Medio
aplicacion a las normas sobre manejo y proteccién de los recursos

llo 31 de la Ley 99 de 1993, consagra dentro de las funciones de las

Regionales, “Oforgar concesiones, permisos, autorizaciones y
ridas por la Ley para el uso, aprovechamiento o movilizacién de los
les ¢ para el desarrollo de actividades que afecten o puedan afectar el

articulo 31 ibidem, "establece que una de las funciones de las
Regionales es "Ejercer las funciones de evaluacién, control y
los usos del agua, el suelo, el aire y los demds recursos naturales

renovables, lo cual comprenderéa el vertimiento, emision o incorporacion de sustancias o residuos
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Que el articulo 2.2.3.3.62, Decreto 1076 de 2015, Define "el Plan de Reconversién a
Tecnologias Limpfas en Gestion de Vertimientos. Mecanismo que promueve la reconversion
tecnolégica los procesos| productivos de los generadores de vertimientos que desarrollan
actividades industriales, comerciales o de servicios, y que ademas de dar cumplimiento a la
norma de vertimiento, debé dar cumplimiento a los siguientes objetivos:

1. Reducir y minimizar la parga contaminante por unidad de produccion, antes del sistema de
tratamiento o antes de ser nezclada con aguas residuales domésticas.

2. Reutilizar o reciclar subprodiictos o materias primas, por unidad de produccién o incorporar a
los procesos de produdcion materiales reciclados, relacionados con la generacion de
vertimientos.

Paréagrafo. El Plan de Recpnversion a Tecnologias Limpias en Gestion de Vertimientos es parte

integral del permiso de v
Plan.”

Que el articulo 2.2.3.3.6
T"ecnologias Limpias en G
tebera incluir como minim

o3 (O ey

Gue el articulo 2.2.3.3.6.4/
Planes de Reconversién a

imientos y en consecuencia el mismo ser modificado incluyendo el

3. lbidem establece el “Contenido dei Plan de Reconversién a
stion de Vertimientos. El Plan de Reconversion a Tecnologia Limpia,
la siguiente informacion..

Ibidem “Fijacion de plazos para la presentacién y aprobacion de los
Techologias limpias en Gestion de Vertimientos.

Que el articulo 13 de la R
maximos permisibles en |

solucion 0631del 17 de marzo de 2015, establece los valores limites
vertimientos puntuales de aguas residuales no domésticas —ARnD,

concretamente los establegidos para la actividad de Fabricacion ce Plaguicidas y otros productos
quimicos de uso agropecuario.
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Que el presente acto debeta pubiicarse en los términos establecidos en el articulo 70 de la ley 99
de 1993, cuyo tenor literal feza de la siguiente manera, “l a entidad administrativa competente al
recibir una peticién para injciar una actuacion administrativa ambiental o al comenzarla de oficio
dictaré un acto de iniciacidn de tramite que notificaré y publicara en los términos del articulo 73
de la Ley 1437 de 2011,, y tendra como interesado a cualquiere persona que asi lo manifieste
con su correspondiente identificacién y direccion domiciliaria. Para efectos de la publicacion a
que se refiere el presentg articulo toda entidad perteneciente al sistema nacional ambiental
nublicard un boletin con la |perigdicidad requerida que se enviaré por correo a quien lo solicite”.

En mérito a lo expuesto.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: MODIFICAR la Resolucién N°515 de diciembre 4 de 2007, la cual otorgd
el permiso de vertimientog liquidos a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA., con Nit
_360.005.0?0-9, en el sentido de adicionar el ARTICULO DECIMC y su PARAGRAFO, el cual
aprueba el Plan de Reconyversidn a Tecnologias Limpias en Gestién de Vertimientos (PRTLGV),
para la actividad de Pfoduccién de agroquimicos, y su caragrafo que establece unas
obligaciones ambientales por ser parte integral de dicho permiso, el articulo se define asi:

"ARTICULO DECIMO: ROBAR a la empresa ROHM AND HAAS COLOMBIA LTDA.,
identificada con Nit 860.005.070-9, representada legalmente por Alvaro Gémez Concha, o quien
haga sus veces al momento ds la notificacion, el Plan de Reconversién a Tecnologias Limpias en
Gestién de Vertimientos (PRTLGV), para la actividad de Produccion de agroquimicos.

PARAGRAFQ: EIl Plan Reconversién a Tecnologias Limpias en Gestion de Vertimientos

(PRTLGV), para la activigad de Produccion de agroquimicos, aprobado a la empresa ROHM

AND HAAS COLOMBIA LUTDA., identificada con Nit 860.005.070-9, se sujeta al cumplimiento de

las siguientes obligaciones: ‘

1- Cumplir con los objetivas trazados en el Plan.

2- Cumplir con los sistemas propuestos a implementar en el presente Plan, consisten en una

Etapa de reciclaje de séligos y en un nuevo sistema de tratamiento, el cual cuenta de 3 Etapas
principales: '

Etapa 1. Remocion de manganeso

Etapa 2. Oxidacion quimiga, y

Ftapa 3. Tratamiento biolggico

3- Cumplir con los Plazog y cronograma de actividades propuestos para el cumplimiento de la

norma nacional de vertimientos liquidos.

4- Presentar semestralménte a esta corporacién un informe técnico detallado del avance de las
‘obras de construccién y montaje que hacen parte del presenie Plan de Reconversion a
{ Tecnologias Limpias en Gestién de Vertimientos (PRTLGV).

5- Cumplir antes de abrl del afio 2.020 con los valores limites méximos permisibles en los
. vertimientos puntuales dg aguas residuales no domésticas —ARnD establecidos en el Articulo 13
de la Resolucién 0631del|17 de marzo de 2015, concretamente los establecidos para la actividad
de Fabricacién de Plaguididas y otros productos quimicos de uso agropecuario.

ARTICULO SEGUNDO: |Los cemas apartes de la Resolucion No. 000163 del 03 de abril de
2013, que renové el permiso de vertimiento liuidos a ia empresa ROHM AND HAAS
COLOMBIA LTDA., identificada con Nit 860.005.070-8, quedan en firme.

ARTICULO TERCERO: |E| Informe Técnico N°001152 del 23 de Noviembre de 2016, de la
Gerencia de Gestién Ambiental de esta Entidad, hace parte integral de este Acto administrativo.

ARTICULO CUARTO: Ua C.RA., se reserva el derecho a visitar a la empresa ROHM AND
\. HAAS COLOMBIA LTDA., identificada con Nit 860.005.070-9, cuando lo considere necesario y

\g (ﬂ) pertinente.
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ARTICULO QUINTO: La C.R.A., supervisara y/o verificara en cualquier momento lo dispuesto en
el presente Acto Administrativo, cualquier desacato de la misma podré ser causal para que se
apliquen las sanciones copforme a la ley.

ARTICULO SEXTO: La mpresa ROHM AND HAAS COLOMEIA LTDA., identificada con Nit
360.005.070-9, debera Plblicar la parte resolutiva del presente proveido en un periddico de
amplia circulacién en los {érminos del Articulo 73 de la ley 1437 del 2011, en concordancia con
lo previsto en el Articulo [70 de la Ley 99 de 1993. Dicha publicacién debera realizarse en un
término maximo de 10 digs habiles contados a partir de la notificacién del mismo, y remitir copia
a la Gerencia de Gestion Ambiental en un término de cinco (5) dias.

PARAGRAFO: Una vez pjecutoriado el presente Acto Administrativo, la Gerencia de Gestion
Ambiental, procedera a |realizar la correspondiente publicacion en la pagina Web de la
Corporacién Auténoma Regional del Atlantico de conformidad con el articulo 65 de la Ley 1437
de 2011.

ARTICULO SEPTIMO: Notificar en debida forma el contenido de la presente Resolucién al
interesado o a su apoderado debidamente constituido, de conformidad con lo dispuesto en los
articulos 67, 68, 69 de la Uey 1437 del 2011.

ARTICULO NOVENO: Cbntra el presente acto administrativo, procede el reposicion ante el
Director General de esta Corporacion, el cual podré ser interpuesto personalmente y por escrito
por el interesado, su reprgsentante o apoderado debidamente constituido, dentro de los diez 1 0)
dias habiles siguientes a su nctificacion, conforme a lo dispuesto «n la Ley 1437 del 2011.

Dado en Barranquilla a los 1 3 ENE 201?

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

frsR Bowolul )

ALBERTO ESCOLAR VEGA
DIRECTOR GENERAL

C. T, 1152 23/11/2016 ;
Sroyect: Merielsa Garcia. Contratisla/ Odarr Mejia M. Supervisor

‘Revisd: Ing Liliana Zapata Garrido, Gerente Gestion Ambiental

Vf_Bl.'Dra, Juliette Sleman Chams, Asgsora Direccién General (C)




